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INTRODUCTION

Des demandes industrielles afin de mettre en place des procédés avec une productivité ameliorer
permettant d’atteindre une meilleure intégrité de surfacesont régulierement formulées. Une réponse
possible est de combiner deux procédés de fabrication, le tournage et le galetage, que I’on appellera
CoTuB. De deux opérations distinctes, on passe a une ce qui a pour conséquence de diminuer les codts
et les temps liés a la fabrication.

Quelques procédés hybrides tels I’usinage avec assistance laser ou avec assistance ultrason, ont
été mis en ceuvre pour mettre fin aux difficultés liées a la coupe des métaux réputés difficilement
usinables, ou pour améliorer la qualité des surfaces.

Le procedé de galetage est employé depuis des décennies comme un procédé de finition pour
améliorer la qualité des surfaces aprés usinage tels le tournage, le fraisage, la rectification,... Cette
opération est I’action d’une bille ou d’un galet sur une surface. La pression exercée dans I’interface
peut étre aisément déterminée par la théorie de Hertz. Des études ont montré I’impact du galetage sur
I’intégrité de surface pour une large gamme de matériaux [1-3].Des caractérisations ont été faites afin
d’identifier I’état topographique des surfaces (rugosité, ondulation, entre autres), I’état mécanique (état
des contraintes résiduelles, micro-dureté) et métallurgique (nano-structuration).

Le fait de combiner les opérations de tournage et de galetage, permet de jouer simultanément sur
les paramétres d’usinage (avance par tour, vitesse de coupe) et de galetage (effort, diametre de la bille)
pour optimiser I’intégrit¢ de la surface.En effet, cela permet de profiter des conséquences
thermomeécaniques de la coupe pour optimiser I’opération de galetage. Dans cet article, les principaux
résultats sur I’intégrité des surfaces obtenus par une étude paramétrique du tournage-galetage combiné
(CoTuB) sont présentés.
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